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Nabizena technologie

Sofistikovany systém predizolovaného vakuovaného ocelového potrubi
»~ocel v oceli” FW-STAHLMANTELROHR, ktery je urcen pro dopravu médii
s vysokymi naroky na bezpecnost a minimalni tepelné ztraty.

Tento systém je tvoren jednotlivymitrubnimidily (pevné body, kompenzatory,
odbocky, oblouky) ve skladbé:

B Vnitfni trubka (v pfevazné &asti instalaci je to ocelova trubka tfidy P236GH)
B Izolace z minerdlni plsti

B Vnéjsi ochranna trubka opatfend povrchovou Upravou — polyethylen

Pro koho

Systém predizolovaného vakuovaného ocelového potrubi ,ocel v oceli”
FW-STAHLMANTELROHR je urcen pro vyrobce a distributory tepla v soustavach
centrdiniho zasobovani teplem, kde je teplonosnou latkou para nebo horka
voda o teploté vyssi nez 140° C. V pramyslovych zavodech je vyuzivan pro
rozvody termalnich olejd, kerosinu, odpadnich chemickych vod, chemickych
tekutin, atd.

VVhodne pro

Systém predizolovaného vakuovaného ocelového potrubi ,ocel v oceli”
FW-STAHLMANTELROHR je vhodny jak pro uloZeni do zemég, tak i pro nadzemni
trubni trasy.

Vnitini trubka je navrhovana dle parametrl dopravované teplonosné latky
s maximalnimi parametry:

B Teplota do 400° C
B Tlak do 63 bar

Materidl vnitini trubky je vzdy navrzen na zdkladé parametrd a chemického slozeni
pro rizna média:

para

kondenzat

horka voda

termalni oleje (lehky topny olej, kerosine, atd.)
odpadni vody, chemikalie

chlad

Vnitini ocelové potrubi je osazeno prvky, které zajistuji statiku a vedeni potrubi v plastové
trubce. Vnitfni potrubi je izolovano tepelnou izolaci z minerdlni vaty.

Plastové potrubi je ureno pro vedeni médionosného potrubi a zaroven zajistuje ochranu
pred zatizenim zeminou ve vykopu. Vnéjsi povrch ocelového plastového potrubi je opatien
PE plastém. Prostor mezi plastovou trubkou a vnitini trubkou je urcen k vytvoreni vakua.
Vytvofenim vakua v mezikruzi dojde k vyznamnému snizeni tepelnych ztrat potrubi
v pribéhu jeho provozu.




Technicka podpora

Pro své obchodni partnery spolecnost SYSTHERM zpracuje projektovou
dokumentaci vcetné statického posouzeni navrzené trasy. Souddsti této
projektové dokumentace je i podrobny montazni plan.

Nlontaz

Na zakladé projektové dokumentace - kladedského vykresu, montazniho
planu a technologického postupu — jsou pak jednotlivé trubni dily, vyrobené
ve vyrobnim zdvodé, uloZeny v trase. Projektova dokumentace je provadéna
se snahou o maximalni prafbrikaci prvkd a zjednoduseni montaze na stavbé.

Po zprovoznéni parovodu, horkovodu nebo produktovodu probihd vysuseni
izolace a mezikruzi. Po vysuseni mezikruZzi je provedeno uzavieni mezikruzi
a naslednd vakuace. Pro sledovani stavu vakua je osazen manometr nebo

¢idlo pro prenos hodnoty vakua na centralni dispecink.

Hiavni vyhody

Vakuum v mezikruz B
Vakuum redukuje tepelné ztraty potrubi az o 50%
Zajistuje kontrolu tésnosti vnitini i plastové trubky
Eliminuje moZnost koroze vnéjsiho plasté vnitfniho potrubi
a vnitfniho plasté plastové trubky

Ochrana potrubi pred katodickou korozi B

Tésnost potrubi |

Vnitfni i plastové potrubi je svafeno, coz zajistuje tésnost pro vakuum.
V pripadé havarie vnitfniho potrubi dojde k uniku do plastového potrubi.
Po odstaveni potrubi je moZzné potrubi vypustit, provést opravu

v misté uniku a znovu vakuovat.

Statika potrubi m

Statika potrubi je feSena v uloZeni vnitfniho potrubi v plastové trubce. Neni
proto nutné provadét betonové pevné body a jina opatreni jako u klasického
predizolovaného potrubi pary. Firemnim SW je feSena statika s cilem
kompenzace prirozenymi lomy trasy a minimalizaci osovych kompenzatora.
Na zakladé statického vypoctu je dilatace potrubi navrZena s vyuZitim

ochranné plastové trubky s vétsi dimenzi pro zajisténi dilatace v ohybech.

Pouziti potrubi pro zemni i nadzemni ulozeni W

Vyuziti pro rlizna média
Prefabrikace m

Jednotlivé prvky jsou vyrobeny na zdkladé kladecského vykresu.
Na stavbé se provadi pouze svary na vnitfnim a plastovém potrubi mezi
jednotlivymi prvky. Standardné se vyrabi rovné potrubi, oblouky, odbocky,
prvky pro ulozeni ve zdivu, pfechody z vakuovaného potrubi na klasické
predizolované potrubi, koncové prvky, atd.

Dielektrickd odolnost 25 kV &




Sortiment

B Primé potrubi

Typ vnitfniho potrubi je uréen dle konkrétnich parametr(
média. Ulozeni vnitfniho potrubi je navrzeno dle
kladedského vykresu, stejné tak tloustka tepelné izolace.
Potrubi se vyrabi v DN25 — DN1000 v délkach 12m, 16 m.

B Oblouky
B T-Odbocky

B Prechod z vakuovaného potrubi na klasické predizolované

potrubi

B Prvek pro prostup zdivem a zakonceni vakuovaného potrubi

Th -t =
Zajistujeme
B Navrh dimenze potrubi
Navrh trasy potrubi
Montdazni projektovou dokumentaci

Dodavku potrubi na stavbu

Montdz potrubniho systému véetné vakuace

Distribuci predizolovaného vaukovaného potrubi
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SYSTHERM s.r.o.
K Papirné 26, 312 00 Plzen
Ceska republika

Tel.: +420 377 241 177
E-mail: info@systherm.com

www.systherm.com




